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(57) Abstract: The invention relates to a device for separating and transporting away raw materials once they have been ground 
from cutting tools embodied as separating/cutting units and pertaining to machines for meat mincing, especially mincers The in- 
ventive device is embodied as an adaptable tool and can be associated with separating and cutting units (1) of mincers. Said device 
is characterised by a transporting tube (4) and a discharge screw (3) arranged inside said tube and driven by external means Fur- 
thermore, the adaptable tool and the discharge screw can be positioned and arranged in different positions for each separating and 
cutting unit (1). The discharge screw (3) is thus associated with each respective separating and cutting unit (1) in a central or axial 
arrangement or in an arrangement which is displaced by 90° in relation to the axial direction of the separating and cutting unit (1) 
and in relation to the transport direction of the raw material or in an arrangement which is also displaced by 90° in relation to the 

r^Intnf SeP 7f n ! and l cuttin « Unh ' (1) between the inner wal1 ° f the anting unit housing (2) and the separating and 
cutting unit (1), forming a defined angle associated with the separating and cutting unit ( 1). 

[Fortsetzung auf der nOchsten Seite] 
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RO, SE, SI, SK, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG, CI, CM, GA, 
GN, GQ, GW, ML, MR, NE, SN, TD, TG). 

Veroflentlicht: 

— mit internationalem Recherchenbericht 



mit gednderten Anspriichen und Erkldrung 

Zur Erkldrung der Zweibuchstaben- Codes und der anderen Ab- 
kurzungen wird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on Co- 
des and Abbreviations") am Anfang jeder regularen Ausgabe der 
PCT-Gazette verwiesen. 



(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betriffi eine Einrichtung zum Trennen und Abfordern von Rohstoffen nach deren Zerklei- 
nenang aus als Trennschneidsatzen ausgebildeten Schneidwerkzeugen von Maschinen zur Fleischzerkleinerung, insbesondere fur 
Fleischwolfe. Die geschafifene Einrichtung, als ein Vorsatzgerat ausgebildet, ist Trenn- und Schneidsatzen (1) von FleischwSlfen 
zuordbar, deren Wesensmerkmale ein Abforderrohr (4) und darin gelagerten und fremd angetriebenen Austragsschnecke (3) sind 
wobei wesensbestimmend ist, dass das Vorsatzgerat und somit die Austragsschnecke (3), in verschiedenen Positionen zum jeweiligen 
Trenn- und Schneidsatz (I) positionier- und anordbar ist. So erfolgt die Zuordnung der Austragsschnecke (3) zum jeweiligen Trenn- 
und Schneidsatz (1) in einer zentralen, einer mittigen Anordnung oder in einer urn 90° versetzten Anordnung zur Achsrichtunc des 
Trenn- und Schneidsatzes (1) sowie der Forderrichtung des Rohstoffes oder in einer gleichfalls urn 90° zur Achsmitte des Trenn und 
Scnneidsatzes (1) versetzten Anordnung zwischen der Innenwandung des Schneidsatzgehauses (2) und dem Trenn- und Schneidsatz 
(1), dies in Zuordnung unter einem bestimmten Winkel zum Trenn- und Schneidsatz (1). 
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Einrichtungzum Trennen und Abfordern von Rohstoffen 



Die Erfmdung betrifft eine Einrichtung zum Trennen und Abfordern von Rohstoffen 
nach deren Zerkleinerung aus als Trennschneidsatzen ausgebildeten Schneidwerkzeugen 
von Maschinen zur Fleischzerkleinerung, insbesondere fur FleischwQlfe. 

Bekannte Trennvorrichtungen der genannten Gattung sind in ihrem Aufbau generell 
darauf ausgerichtet, die zu trennenden und auszusondernden Knochenteilchen, Knorpel, 
Sehnen und weiteres kollagenes Gewebe aus dem unmittelbaren Produktionsfiuss des 
Fleisches auszusondern, welcher sowohl in axialer als auch in radialer Richtung erfolgt. 
So bezieht sich die DE 38 20 316 Al auf eine Trennvorrichtung fur einen Fleischwolf, 
der mit einer Forderschnecke fur den Transport des Fleisches und mit einem Schneidsatz 
aus mindestens einem drehangetriebenen Fltigelmesser und mindestens einer 
feststehenden Lochscheibe und der Trennvorrichtung zum Aussondern der 
unerwunschten Bestandteile ttber eine zentrale Bohrung der Lochscheibe ausgebildet ist. 
Die Trennvorrichtung weist zum Einstelien des Auslassspaltes innerhalb der zentralen 
Bohrung der Lochscheibe eine axial verschiebbar gelagerte Innenhulse und ein 
schraubverstellbares Teil auf. 

Mit dem Problem der Einstellung des Auslassspaltes derartiger Trennvorrichtungen 
befasst sich die DE 43 01 785 Al, bei der gleichfalls durch eine zentrale Bohrung in der 
Lochscheibe die unerwunschten Bestandteile abtransportiert werden. Bei dieser Losung 
geht es vorrangig darum, den Auslassspalt, die ringfSrmige Austrittsoffhung der 
auszusondernden Bestandteile mSglichst von auflen wahrend des Betriebes zu verstellen. 
Dies wird gema/3 der vorgestellten Trennvorrichtung dadurch erreicht, dass in 
Langsrichtung des gesamten Trennsystems ein Trennrohr vorgesehen ist, welches mit 
einer EinsteUeinrichtung ausgebildet und ttber eine Kontermutter und Einstellbuch.se zur 
Endlochscheibe befestigt wird. 

Ferner ist mit der DE 197 34 61 1 CI ein Trennschneidsatz fur Maschinen zur 
Fleischzerkleinerung bekannt geworden, der sowohl ein- als auch mehrteilig ausfuhrbar 
ist. Bei der Ausbildung als mehrteiliger Trennschneidsatz besteht dieser aus einem 
Vorschneider, einem Normalmesser, einer Lochscheibe, einem Trennmesser und einer 
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Endlochscheibe, welche als Trennlochscheibe ausgebildet ist. Diese Trennlochscheibe ist 
dabei mit einer Sackbohrung ausgebildet, in die eine Querbohrung, als Austragskanal 
ausgebildet, einmiindet und an der Innenwandung der Sackbohrung als Zttge ausgebildete 
FOrderhilfen vorgesehen sind. Der Austragskanal ist einseitig in dieser Trennlochscheibe 
vorgesehen und mtindet mit einem halftigen Flachenquerschnitt in diese Sackbohrung. 
Die Einbindung und Anordnung der Trennlochscheibe in den iibrigen Schneidsatzteilen 
innerhalb des Schneidsatzgehauses erfolgt in der Form, dass einmal das vor der 
Trennlochscheibe vorgesehene Trennmesser mit seinen Schrag-Nut-Schneiden 
unmittelbar auf der Flache der Trennlochscheibe anliegt und seine Austrittsschnecke in 
die Sackbohrung der Trennlochscheibe hineinragt, wahrend die Trennlochscheibe selbst 
vom Schneidteilgehause in bekannter Weise mittels einer tjberwurfinutter verspannt 
wird. 

Bei dieser Losung erfolgt die Ableitung der unerwttnschten Bestandteile aus dem 
Verarbeitungsgut tiber den radial nach aufien gerichteten Austragskanal. Auch wurde mit 
dieser LSsung vorgeschlagen, dass zwei derart ausgebildete Trennlochscheiben in einem 
Schneidsatzgehause angeordnet werden konnen, wobei die zweite Trennlochscheibe dann 
nochmals das Gut tiber die Durchgangsbohrungen der davor angeordneten 
Trennlochscheibe zerkleinert, und die unerwtinschten Bestandteile werden fiber den 
radial nach aufien verlaufenden Austragskanal abgefbrdert. 

Femer sei auf die DE 199 04 619 CI verwiesen, mit der gleichfalls ein Mehrfachtrenn- 
und Schneidsatz fur Fleischereimaschinen, insbesondere fur Fleischwolfe vorgestellt 
wird, welcher sichert, dass mit diesem Mehrfachtrenn- und Schneidsatz ein 
Festigkeitstrennverfahren realisiert werden kann, welches auf der Basis 
festigkeitsmechanischer Stoffwertabweichungen zwischen den verschiedensten 
Rohstoffen arbeitet. Diese Festigkeitsdifferenzen konnen am besten durch stoffliche 
Temperierung beim Zerkleinerungsvorgang erreicht werden. dazu wird neben der 
Mehrfachtrenn- und Schneidaufgabe mit einer weiteren Werkzeugkonfiguration die 
Erwarmung der durchflieBenden und zu zerkleinernden Stoffe gesichert. 

Des Weiteren wurde ein Mehrfachtrenn- und Schneidsatz geschaffen, welcher als 
mehrteiliger kompletter Schneidsatz in Fleischzerkleinerungsmaschinen, insbesondere 
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Fleischw61fen, eingesetzt werden kann, mit dem ein quaiitatsgerechtes Schneiden des 
Verarbeitungsgutes sowie ein quaiitatsgerechtes Aussondern der unerwiinschten 
Bestandteile aus dem Verarbeitungsgut ermOglicht word und dies auch bei gefrorenem 
Verarbeitungsgut bis rnindestens -20°C. 

Mit diesem Mehrfachtrenn- und Schneidsatz ist zwar die MSglichkeit gegeben, 
gefrorenes Verarbeitungsgut zu verarbeiten, allerdings haftet dieser Liisung gleichfalls 
der Nachteil an, dass ein quaiitatsgerechtes Zerkleinern und Abffcrdern nur moglich ist, 
wenn im Arbeitsraum des Mehrfachtrenn- und Schneidsatzes ein Oberdruck anliegt. 
Ein gesteuertes Ableiten der Bestandteile des zerkleinerten Rohstoffes ist nicht bzw. nur 
mit erheblichen Aufwendungen realisierbar. 

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zu Grunde, eine Einrichtung zum Trennen und 
Abfordern von Rohstoffen nach deren Zerkleinerung aus als TrennschneidsStzen 
ausgebildeten Schneidwerkzeugen zu entwickeln, welche unabhangig vom Staudruck 
eine qualitatsgerechte Zerkleinerung und Aussonderung der zu zerkleinernden und 
abzufordernden Rohstoffe ermOglicht und die Nachteile des Standes der Technik 
weitestgehend ausgeschlossen werden. 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe mit den Merkmalen des Anspruches 1 gel6st. 
Vorteilhafte LOsungen und besondere Ausgestaltungen ergeben sich aus den 
Unteranspriichen. 

So wurde eine Einrichtung zum Trennen und zum Abfbrdern von zerkleinerten 
Rohstoffen geschaffen, insbesondere fiir Fleischwolfe, welche dem SchneidsatzgehSuse 
eines Fleischwolfes zuordbar ist. Wesensmerkmale der geschaffenen Einrichtung sind 
eine in einem Abfdrderrohr gelagerten fremd angetriebenen Austragsschnecke und deren 
An- und Zuordnung zum jeweiligen Trenn- und Schneidsatz eines Fleischwolfes. 
Dabei ist wesensbestimmend, dass die Austragsschnecke in verschiedenen Positionen 
zum jeweiligen Trenn- und Schneidsatz positioniert und anordbar ist. 
So erfolgt die Zuordnxmg der Austragsschnecke zum jeweiligen Trenn- und Schneidsatz 
in einer zentralen, einer mittigen Anordnung oder in einer urn 90° versetzten Anordnung 
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zur Achsrichtung des Trenn- und Schneidsatzes sowie der Forderrichtung des Rohstoffes 
Oder in einer gleichfalls urn 90 ° zur Achsmitte des Trenn- und Schneidsatzes versetzten 
Anordnung zwischen der Innenwandung des Schneidsatzgehauses und dem Trenn- und 
Schneidsatz, dies in Zuordnung unter einem bestimmten Winkel zurn Trenn- und 
Schneidsatz. 

Es gehdrt auch zur Erfindung, dass die Austragsschnecke mit einem Fremdantrieb, 
beispielweise einem Pneumatikmotor angetrieben wird, somit eine Regelung und 
Steuerung der Austragsschnecke, ohne in das Antriebssystem des Fleischwolfes 
einzugreifen, erfolgt. Die Verbindung vom Antriebsmotor zur Austragsschnecke erfolgt 
tiber ein StQtz- und Antriebselement, welches das AbfSrderrohr, in dem die 
Austragsschnecke umlauft, durchgreift und zur Austragsschnecke verbunden wird. Die 
Einbindung und Anordnung der Austragsschnecke zurn Trenn- und Schneidsatz erfolgt in 
Abhangigkeit ihrer gewUnschten Position, die die Ausbildung der jeweiligen 
AnschlussmOglichkeiten bestimmen. 

Die antriebsmaBige Entkopplung der Austragsschnecke vom Antrieb des Trenn- und 
Schneidsatzes ist wesensbestimmend fur die vorgestellte L5sung. Die Austragsschnecke 
steht somit nicht mehr mit dem Arbeitsdruck im Trenn- und Schneidsatz in Verbindung 
und kann iiber ihr Antriebselement so angesteuert und geregelt werden, dass eine 
bedarfsgerechte Abforderung von Rohstoffbestandteilen mdglich ist. 
Zu diesem Zweck ist der Antriebsmotor der Austragsschnecke mit einem Prozessrechner 
verbunden, tiber den der Antriebsmotor und somit die Austragsschnecke gesteuert wird. 
Dies bedeutet, dass die Austragsmenge des Rohstoffes bzw. der Rohstoffanteile nicht 
mehr vom Arbeitsdruck innerhalb des Trenn- und Schneidsatzes abhangig ist. So kann 
die Austragsschnecke sowohl mengengesteuert als auch sensorgesteuert werden und sie 
tibernimmt gleichfalls Absperrfunktionen bezUglich der Abforderung von 
Rohstoffbestandteilen. Dies bedeutet, dass bei Stillstand der Austragsschnecke keine 
Rohstoffanteile abgefordert werden, die Austrittsoffhungen sind weitestgehend 
verschlossen, wahrend bei Inbetriebsetzung und in Abhangigkeit der 
Drehgeschwindigkeit der Austragsschnecke eine gezielte und gesteuerte Abforderung 
moglich ist. 
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Erfinderisch ist ferner, dass bei zentraler Anordnung der Austragsschnecke, deren 
Lagerung und Befestigung zum Trenn- und Schneidsatz tiber eine Lagerbuchse erfolgt, 
welche zur End-Trennlochscheibe des Trenn- und Schneidsatzes verbunden ist, in der 
auch das Abforderrohr Aufhahme findet. 

Bei der urn 90° versetzten Anordnung der Austragsschnecke, erfolgt deren Lagerung 
innerhalb des Trenn- und Schneidsatzes in der Form, dass die Austragsschnecke im 
Bereich einer Sackbohrung der End-Trennlochscheibe gelagert ist, wobei diese 
End-Trennlochscheibe als eine langs geteilte Lochscheibe ausgebildet ist und 
halbkreisformige Offnungen besitzt, die bei Paarung der beiden Lochscheibenhalften das 
Lagergehause/Lagerung flir die Austragsschnecke ergeben. 

Bei der Zuordnung der Austragsschnecke zwischen der Innenwandung des Trenn- und 
Schneidsatzgehauses und den Schneidsatzteilen weisen sowohl die Innenwandung des 
Trenn- und Schneidsatzgehauses als auch die in diesem Bereich vorgesehene 
Trennlochscheibe Aussparungen in konkaver Form auf, die die Auflagerung fur die 
Austragsschnecke ergeben. 

Bei einer winklig angeordneten Austragsschnecke erfolgt ihre Lagerung unmittelbar im 
Trenn- und Schneidsatzgehause des Fleischwolfes. 

Es liegt im Rahmen der Erfindung, dass die gesamte Einrichtung als eine Baugruppe 
ausgebildet ist, welche aus einem sogenannten Sttitzkoiper besteht, in dem das 
Abfbrderrohr mit der Austragsschnecke gelagert und der gesamte Stiitzk6rper tiber einen 
Clampflansch und einer Clampmutter zum Trenn- und Schneidsatzgehause verbunden 
wird. 

Die Vorteile der vorgestellten Losung liegen insbesondere darin, dass durch den 
Fremdantrieb der Austragsschnecke eine vom Arbeitsdruck des jeweiligen Fleischwolfes 
unabhangige Ansteuerung und Regelung der Austragsschnecke moglich ist, was 
wiederum bedingt, dass die Austragsmenge der abzufbrdernden 

Rohstoffe/Rohstoffbestandteile unabhangig vom Arbeitsdruck des Fleischwolfes erfolgt. 
Die Austragsschnecke sowohl mengen- als auch sensorgesteuert werden kann und somit, 
infolge ihrer Steuer- und Regelung, die Austragsschnecke eine Absperrfunktion 
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ttbernimmt, weitestgehend eine Ventilfunktion besitzt, welche durch die Inbetriebsetzung 
bzw. AuBerbetriebsetzung der Austragsschnecke bewirkt wird. 

Mit nachfolgendem Ausfiihrungsbeispiel soil die Erfindung naher erlautert werden. 
Die dazugehorige Zeichnung zeigt in 

Figur 1 die Anordnung einer zentral zu einem Trenn- und Schneidsatz gelagerten 

Austragsschnecke, 

Figur 2 eine Schnittdarstellung A-A nach Figur 1 , 

Figur 3 eine Schnittdarstellung B-B nach Figur 2, 

Figur 4 eine Detailansicht der zentralen Anordnung der Austragsschnecke nach 

Figur 1, 

Figur 5 eine Schnittdarstellung eines Trenn- und Schneidsatzes mit um 90° 

versetzt zugeordneter Austragsschnecke, 

Figur 6 eine Schnittdarstellung A-A nach Figur 5, 

Figur 7 eine Detailansicht der Anordnung der Austragsschnecke nach Figur 5, 

Figur 8 eine Darstellung einer geteilt ausgebildeten Trennlochscheibe, 

Figur 9 eine weitere Ausfiihrungsvariante der Zuordnung der Austragsschnecke zu 

einem Trenn- und Schneidsatz in einer prinziphaften Darstellung, 

Figur 1 0 eine weitere Ausfiihrungsvariante der Zuordnung der Austragsschnecke zu 
einem Trenn- und Schneidsatz in einer prinziphaften Darstellung. 
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Eine Gesamtansicht der Ausbildung der Einrichtung zum Trennen und AbfSrdern, als ein 
Vorsatzgerat ausgebildet, sowie deren Zuordnung zu einem Trenn- und 
Schneidsatzgehause 2 und zu dem darin angeordnetem Trenn- und Schneidsatz 1 ergibt 
sich aus der Darstellung nach Figur 1. Der StutzkOrper 5 der Einrichtung, in dem das 
Abfbrderrohr 4 mit der darin angeordneten Austragsschnecke 3 gelagert sind, wird uber 
seinen Stutzring 6 und dem Clampflansch 7 zu der Clampmutter 8 verbunden. Die 
Clampmutter 8 ist dabei mit einem Innengewinde versehen und auf dem AuBengewinde 
vom Trenn- und Schneidsatzgehause 2 aufschraubbar. Das AbfSrderrohr 4 ist 
austrittsseitig mit einem Rohrbogen 10 ausgebildet. 

Die Lagerung der Austragsschnecke 3 zum Trenn- und Schneidsatz 1 erfolgt uber einen 
Zapfen 23, welcher in der Messerwelle 17 vorgesehen ist. Das Abforderrohr 4 wird dabei 
Uber eine Gewindebuchse 25 zur Trennlochscheibe 1 1 verbunden. Die linksseitige 
Lagerung von Austragsschnecke 3 und AbfSrderrohr 4 erfolgt in einem Aufiiahmekorper 
28, wobei die Austragsschnecke 3 tiber ein Stutz- und Antriebselement 19 mit dem 
Antriebsmotor 9 in bevorzugter Ausfuhrung als ein Pneumatikmotor ausgebildet, 
verbunden ist. Dabei durchgreift, dass Stiitz- und Antriebselement 19 den Rohrbogen 10 
des Abforderrohres 4 und der Antriebsmotor 9 ist mit einem Prozessrechner 16 
verbunden. 

Aus der Zeichnung nach Figur 2 ergibt sich unmittelbar die Ausbildung der einzelnen 
Funktionsteile des Trenn- und Schneidsatzes 1 sowie deren Anordnung innerhalb des 
Trenn- und SchneidsatzgehSuses 2. So besteht der Trenn- und Schneidsatz 1 aus einem 
Vorschneider 15, einem folgenden Messer 14, einer ersten Lochscheibe 13, dem 
nachgeordnetenTrennmesser 12 und der Trennlochscheibe 11. Der Vorschneider 15 und 
die Lochscheiben 13; 11 sind dabei feststehend im Trenn- und Schneidsatzgehause 2 
angeordnet, wShrend das erste Messer 14 und das Trennmesser 12 auf dein Messerzapfen 
der nicht naher dargestellten Forderschnecke gelagert sind und mit dieser umlaufen. 
Frontseitig ist die Messerwelle mit einem Zapfen 23 ausgebildet, auf dem die 
Austragsschnecke 3 Aufhahme findet. 

Aus der Figur 3, einer Schnittansicht nach Figur 2, ergibt sich die unmittelbar zentrale 
Zuordnung und Lagerung der Austragsschnecke 3 zum dahinter liegenden Trenn- und 
Schneidsatz 1 und es wird gezeigt, wie uber Tragelemente der gesamte Stutzkorper 5 bei 
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der Montage bzw. Demontage gehandelt werden kann. Die sehr einfache Verbindung des 
StfitzkSrpers 5 zum Trenn- und Schneidsatzgehause 2 garantiert schnelle Wechselzeiten, 
was insbesondere bei Reinigungsarbeiten bzw. beim Auswechseln einzelner Teile des 
Trenn- und Schneidsatzes 1 von Vorteil ist. 



Die Detailansicht gemSfi Figur 4 verdeutlicht unmittelbar die Zuordnung der 
Austragsschnecke 3 zum Trenn- und Schneidsatz 1 sowie die Lagerung des 
Abfbrderrohres 4. Das Abfbrderrohr 4 ist dabei in einer Buchse 24 gelagert, welche in 
einer Sackbohrung der Trennlochscheibe 1 1 Aufhahme findet und das Verspannen des 
Abfbrderrohres 4 zu dieser Lagerbuchse 24 erfolgt ttber eine Gewindebuchse 25. 
Aus dieser Detailansicht ergibt sich auch die unmittelbare Lagerung und Positionierung 
der Austragsschnecke 3 zum Messerwellenzapfen 17. Dies erfolgt ttber den Zapfen 23 in 
der Messerwelle, in dem die Austragsschnecke 3 mit ihrer zentrischen Sackbohrung auf 
diesen Zapfen 23 aufgesteckt ist und mit diesem in formschlttssiger Verbindung steht. 
Die Austragsschnecke 3 ist in diesem Bereich, also an ihrem Anfang, so gestaltet und so 
in der Trennlochscheibe 1 1 positioniert, dass zwischen der Einzugsschrage 29 der in der 
Trennlochscheibe 1 1 eingesetzten Lagerbuchse 24 und der Austragsschnecke 3 sich eine 
DurchtrittsSffhung 18 herausbildet, ttber die die abzufSrdemden Rohstoffe bzw. 
Rohstoffbestandteile aus dem Messerraum vom Trenn- und Schneidsatzgehause 2 in den 
Bereich der Austragsschnecke 3 gelangen und dann von dort in regelnder Weise ttber den 
Rohrbogen 10 des Abfbrderrohres 4 abgefdrdert werden. 

Auf der gegenttberliegenden Seite ist die Austragsschnecke 3 so im Abfbrderrohr 4 
gelagert, dass ttber ein entsprechendes Verbindungselement die Austragsschnecke 3 mit 
dem Antriebsmotor 9 in Verbindung steht und in Drehbewegung gesetzt werden kann. 
Die Ansteuerung des Antriebsmotors 9 erfolgt ttber den vorgesehenen Prozessrechner 16, 
in dem sowohl die maschinentechnischen Daten als auch die spezifischen Daten des zu 
bearbeitenden Rohstoffes Eingang fihden, dort miteinander abgeglichen werden und im 
Ergebnis Stellgrofien vorliegen, die unter Beachtung der jeweiligen Betriebsdingungen 
ein Ansteuern und ein Regeln des Antriebsmotors 9 bedingen. 
Aus den Figuren 1 bis 4 ergibt sich eindeutig die zentrale, mittige Anordnung der 
Austragsschnecke 3 zum Trenn- und Schneidsatz 1. 
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Die Anordnung und Einbindung der Austragsschnecke 3 quer zum Trenn- und 
Schneidsatz 1, somit um 90° zur Forderrichtung versetzt, zeigea die Darstellungen nach 
den Figuren 5 und 6. 

In der Figur 5 ist noch ein Teil der Ffirderschnecke 26 eines Fleischwolfes dargestellt, die 
in Richtung des Trenn- und Schneidsatzgehauses 2 in die Messerwellen 17 tibergeht, auf 
dem das Messer 14 und das Trennmesser 12 umlaufend gelagert sind. 
Die Lagerung der Austragsschnecke 3 in diesem Bereich erfoigt unmittelbar in der End- 
Trennlochscheibe 20 derart, dass zum einen die Lagerung der Austragsschnecke 3 
gesichert ist und zum anderen gleichfalls gewahrleistet wird, dass die abzufbrdernden 
Rohstoffbestandteile vom Trennmesser 12 in den Bereich der Austragsschnecke 3 
verbracht, von dieser abgefbrdert werden k6nnen. Die Befestigung des Vorsatzgerates 
zum Schneidsatzgehause 2 erfoigt uber den StQtzkSrper 27. 

Bei der End-Trennlochscheibe 20 handelt es sich um eine langs geteilte Lochscheibe, 
welche mit Aussparungen versehen sind, die im zusammengebauten Zustand der End- 
Trennlochscheibe 20 das Lagergehause 21 fiir die Austragsschnecke 3 ergeben. 
Eine der Halfte der End-Trennlochscheibe 20 ist mit einer durchgangigen Mittelbohrung 
und die andere Halfte der End-Trennlochscheibe 20 mit einer mittigen Sackbohrung 30 
ausgebildet, so dass ein zentrischer Abfluss des Rohstoffes oder von 
Rohstoffbestandteilen nicht moglich ist, sondern nur uber die Austragsschnecke 3 
erfolgen kann. 

Eine derart langs geteilte End-Trennlochscheibe 20 im gefiigten Zustand zeigt die Figur 
8, aus der deutlich wird, dass durch das Fiigen der beiden Halften der End- 
Trennlochscheibe 20 iiber deren Aussparungen das Lagergehause 21 fur die 
Austragsschnecke 3 herausgebildet wird. Das Lagergehause 21 ist dabei mit einem 
achsparallelen Abstand zur Achse des Trenn- und Schneidsatzes 1 ausgebildet, wie die 
Figur 7 zeigt. 

Eine weitere Ausfiihrungsvariante der Anordnung der Austragsschnecke 3 zum Trenn- 
und Schneidsatz 1 ergibt sich aus der prinziphaften Darstellung nach Figur 9. Auch bei 
dieser Ausfiihrungsvariante ist die Austragsschnecke 3 um 90° zur Forderrichtung des 
Fleischwolfes, somit quer zur Achse des Trenn- und Schneidsatzes 1 und in dessem 
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oberen Bereich zwischen dem Trenn- und Schneidsatz 1 und der Innenwandung des 
Trenn- und Schneidsatzgehause 2 angeordnet. Bei dieser AusfUhrungsvariante erfolgt die 
Lagerung der Austragsschnecke 3 tiber eine Auflagerung 22, die im oberen Teil der 
Trennlochscheibe 11 inkonkaver Form ausgebildet und vorgesehen ist. Dabei ist die 
Trennlochscheibe 11 nur ein Teil der Lagerung der Austragsschnecke 3. Das Gegenstiick 
der konvexen Ausbildung der Lochscheibe 1 1 ist im Trenn- und Schneidsatzgehause 2 
vorgesehen, so dass beim Zusammenbau des Trenn- und Schneidsatzes 1 in diesem 
Bereich sich eine kreisformige Offhung ergibt, die als Auflagerung 22 fur die 
Austragsschnecke 3 dient. 

Eine vierte Ausfuhrungsvariante der Zuordnung der Austragsschnecke 3 zum Trenn- und 
Schneidsatz 1 ergibt sich aus der Prinzipskizze nach Figur 10, bei der die 
Austragsschnecke 3 mit ihrem Abforderrohr 4 unter einem bestimmten Winkel zu dem 
Trenn- und Schneidsatz 1 und seinem Trenn- und Schneidsatzgehause 2 angeordnet ist. 
Dabei ist das Anfangsstttck der Austragsschnecke 3 zwischen der Lochscheibe 13 und 
der Trennlochscheibe 1 1 positioniert, so dass diese in diesem Bereich in den Messerraum 
des Trennmessers 12 einmundet und somit aus Messerraum Rohstoffanteile abgefSrdert 
werden kdnnen. 

Mit der vorgestellten Ldsung ist es moglich, den Trenngrad und die Austragsmenge der 
abzufordernden Rohstoffbestandteile nach Bedarf, Aufgabe der Rohstoffart oder nach 
sensorischen messbaren Parametern anzusteuern und zu variieren. Dies unabhangig vom 
Druck innerhalb des Schneidsatzgehauses 2, was gegenuber bekannten gattungsgemaBen 
Trenneinrichtung von wesentlichem Vorteil ist 

Dies wird realisiert durch die Ansteuerbarkeit des Antriebsmotors 9 fur die 
Austragsschnecke 3. Die Drehzahl der Austragsschnecke 3 wird dabei im Bereich von 
n = 0 min 1 bis n = max. min 1 gesteuert angetrieben, somit erfolgt eine intervallmaBige 
Drehung der Austragsschnecke 3. Dies bedeutet, dass bei der Drehzahl n = 0 min' 1 die 
Austragsfdrderschnecke 3 ihre Sperrfunktion erfullt, da tiber die Austragsschnecke 3 
keine Rolistoffanteile abgefordert werden. Alle anderen Drehzahlen der 
Austragsschnecke 3 bis n ^ max. min* 1 entsprechen einer vorherbestimmten 
Abflussmenge, die am jeweiligen Wirkort durch Fremdenergieanwendung entnommen 
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wird. Die einzelnen Drehzahlen n > 0 min" 1 stellen somit gleichzeitig bestimmte 
„6f£hungspositionen" der Austragsschnecke 3 dar, deren gewiinschten Drehzahlen durch 
die Ansteuerung des Antriebsmotors 9 erzielt werden. 

Somit werden Rohstoff bzw. Rohstoffkomponenten ausgetragen, die weit uber die sonst 
tiblichen staudruckabhangigen FOrdermengen der bekannten gattungsgemaflen 
Einrichtungen liegen. 

Dieser Vorgang kann sowohl durch zusStzliches Anliegen von Vakuum oder Oberdruck 
untersttitzt werden. 

In Abhangigkeit der unterschiedlichen Drehzahlen der Austragsschnecke 3 wird 
gesichert, dass ein mengen- und qualitatsgerechtes AbfcJrdern von RohstofFbzw. 
Rohstoffbestandteilen moglich ist. Dies geschieht, wie bereits ausgefuhrt, liber die 
Ansteuerung des Antriebsmotors 9, welcher mit dem Prozessrechner 16 verbunden ist, in 
dem sowohl die vorherrschenden Betriebsbedingungen wahrend des Zerkleinerungs- und 
Trennvorganges Einfluss finden, als auch die gewiinschten Parameter flir den 
zerkleinerten Rohstoff und dessen Rohstoffbestandteilen. 

Durch die Regelbarkeit der Austragsschnecke 3 erfolgt somit eine Mengenregulierung 
der abzufSrdernden Rohstoffe/Rohstoffbestandteile, die Austragsschnecke 3 ubernimmt 
somit eine Regelfunktion. 
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Patentanspruche 

1 . Einrichtung zum Trennen und Abfordern von Rohstoffen nach deren 

Zerkleinerung aus als Trennschneidsatzen ausgebildeten Schneidwerkzeugen von 
Zerkleinerungsmaschinen, insbesondere Fleischwolfen, wobei die 
Trennschneidsatze, bestehend aus Vorschneider, Lochscheiben und Messern, 
mehrteilig ausgebildet sind, dadurch gekennzeichnet, dass 

die Einrichtung als ein Vorsatzgerat, bestehend aus einer in einem Abforderrohr 
(4) umlaufenden Austragsschnecke (3), einem Aufhahmekorper (28), einem 
Smtz- und Antriebselement Q9)sowie einem Antriebsmotor (9) ausgebildet ist 
und fiber Stfitzkorper (5; 27) am Schneidsatzgehause (2) eines Fleischwolfes in 
unterscbiedlichen Ebenen befestigt ist, wobei die Austragsschnecke (3) einerseits 
in dem Aufhahmekorper (28) und andererseits zum Trenn- und Schneidsatz (1) 
lagernd angeordnet ist. 

I. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 

das Vorsatzgerat in einer ersten Ebene in axialer Forderrichtung des Trenn- und 
Schneidsatzes (1) am Schneidsatzgehause (2) angeordnet ist, wobei die 
Austragsschnecke (3) stirnflachig fiber einen Zapfen (23) in dem 
Messerwellenzapfen (17) Aumahme findet und das Abforderrohr (4) in einer in 
der Trennlochscheibe (1 1) vorgesehenen Lagerbuchse (24) angeordnet ist. 

i. Einrichtung nach den AnsprQchen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dass 

die Lagerbuchse (24) eingangsseitig eine konisch umlaufende Einzugsschrage 
(29) besitzt, mit der Austragsschnecke (3) eine DurchtrittsSffimng (18) bildet und 
die Lagerbuchse (24) fiber eine Gewindebuchse (25) zur Trennlochscheibe (11) 
verbunden ist. 
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Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass 
das Abfdrderrohr (4) austrittsseitig mit einem Rohrbogen (10) ausgebildet ist. 

Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 

der Antriebsmotor (9), als ein Pneumatikmotor ausgebildet, mit einem 
Prozessrechner (16) und dieser mit einer Sensorik, die im Messraum des 
Schneidsatzgehauses vorgesehen ist, in Verbindung steht, mirtels der die 
Rohstoffkenndaten erfasst werden, die in die Steuerung zur qualitativen 
Rohstofftrennung Einfluss finden. 



Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 

das Vorsatzgerat in einer zweiten Ebene quer zur Fdrderrichtung des Trenn- und 
Schneidsatzes (1) am Schneidsatzgehause (2) angeordnet und die 
Austragsschnecke (3) in einer langsgeteilten End-Trennlochscheibe (20) gelagert 
ist. 



Einrichtung nach Anspruch 1 und 6, dadurch gekennzeichnet, dass 

die Halften der langsgeteilten End-Trennlochscheibe (20) mit halbkreisfdrmigen 
Ofmungen, im geftigten Zustand ein LagergeMuse (22) ausbildend, in dem die 
Austragsschnecke (3) Aufiiahme findet, ausgefuhrt sind, wobei eine Halfte der 
End-Trennlochscheibe (20) mit einer durchgehenden Mittelbohrung und die 
zweite Halfte der End-Trennlochscheibe (20) mit einer Sackbohrung (30) 
ausgebildet sind. 
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8. Einrichtung nach Anspruch 1 tmd 6, dadurch gekennzeichnet, dass 

die Austragsschnecke (3) quer, in einer urn 90° zur Fbrderrichtung versetzten 
Anordnung zwischen dem aufieren Umfang der Trennlochscheibe (11) und der 
Innenwandung vom Trenn- und Schneidsatzgehause (2) angeordnet ist, wobei die 
Trennlochscheibe (1 1) und deckungsgleich zur Trennlochscheibe (1 1) die 
Innenwandung des Trenn- und Schneidsatzgehauses (2) konkav ausgebildete 
Aussparungen besitzen, die im Betriebszustand des Trenn- und Schneidsatzes (1) 
die Auflagerung (22) der Austragsschnecke (3) ausbilden. 

9. Einrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass 

das Vorsatzgerat in einer weiteren Ebene tangential, in einer unter einem Winkel 
< 90° zur F6rderrichtung des Trenn- und Schneidsatzes (I) versetzten Anordnung 
zwischen der Innenwandung des Trenn- und Schneidsatzgehauses (2) und dem 
aufieren Umfang vom Messer (12) sowie zwischen der Trennlochscheibe (1 1) und 
der Lochscheibe (13) angeordnet ist und die Lagerung der Austragsschnecke (3) 
in der Wandung des Trenn- und Schneidsatzgehauses (2) erfolgt. 

1 0. Einrichtung nach einem der Ansprttche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass 

ilber in und am Trenn- und Schneidsatzgehause (2) angeordneten Sensoren eine 
Erfassung der vorherrschenden Betriebsbedingungen erfolgt, welche dem 
Prozessrechner (16) zugeleitet und dort verknupft werden und uber den 
Prozessrechner (16) der Antriebsmotor (9) angesteuert wird, somit eine vom 
Arbeitsdruck des Trenn- und Schneidsatzes (1) unabhangige Regelung der 
Austragsschnecke (3) erfolgt. 
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GEANDERTE AN SPRUCHE 
[beim Internationalen BOro am 13. September 2004 (13.09.04) emgegangen 
ursprttngliche Anspruche 1-10 durch geanderte Anspruche 1-10 ersetzt] 

ERKLARUNG 

PatentansprQche 

1 . Fleischwolf mit einer Einrichtung zum Trennen und Abfordern von Rohstoffen 
nach deren Zerkleinerung, bestehend aus als Trennschneidsatzen ausgebildeten 
Schneidwerkzeugen, wobei die Trennschneidsatze, bestehend aus Vorschneider, 
Lochscheiben und Messern, mehrteilig ausgebildet sind, dadurch gekennzeichnet, 
dass 

die Einrichtung als ein Vorsatzgerat, bestehend aus einer in einem Abforderrohr 
(4) umlaufenden Austragsschnecke (3), einem Aufhahmekdrper (28), einem 
Stutz- und Antriebselement (19) sowie einem Antriebsmotor (9) ausgebildet ist 
und Qber Sttitzkorper (5; 27) am Schneidsatzgehause (2) des Fleischwolfes 

- die Austragsschnecke (3) zentral, mittig zum Trenn- und Schneidsatz (1) oder 

- die Austragsschnecke (3) quer zum Trenn- und Schneidsatz (1), somit um 90° 
zur F6rderrichtung versetzt oder 

- die Austragsschnecke (3) quer zum Trenn- und Schneidsatz ( 1 ), somit um 90° 
zur Forderrichtung versetzt und im Bereich zwischen dem Trenn- und 
Schneidsatz (1) und der Innenwandung des Trenn- und Schneidsatzgehauses 
(2) oder 

- die Austragsschnecke (3) mit ihrem Abforderrohr (4) unter einem bestimmten 
Winkel zu dem Trenn- und Schneidsatz (1) und seinem Schneidsatzgehause 
(2) befestigt ist, wobei die Austragsschnecke (3) einerseits in einem Aufhah- 
mekorper (28) und andererseits zum Trenn- und Schneidsatz ( 1 ) lagernd ange- 
ordnet ist. 

2. Fleischwolf nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass 

bei zentraler, mittigen Anordnung der Austragsschnecke (3) zum Trenn- und 
Schneidsatz (1) die Austragsschnecke (3) stimflachig ttber einen Zapfen (23) in 
dem Messerwellenzapfen (17) Aufhahme findet und das Abforderrohr (4) in einer 
in der Trennlochscheibe (1 1) vorgesehenen Lagerbuchse (24) angeordnet ist. 
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Fleischwolf nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dass 

das AbfSrderrohr (4) austrittsseitig mit einem Rohrbogen (10) ausgebildet ist und 
die Austragsschnecke (3) mit dem Abforderrohr (4) in einem Stutzkdrper (5) 
eingeordnet sind, welcher iiber den Stiitzring (6), einen Clampflansch (7) und 
einer Clampmutter (8) zum Trenn- und Schneidsatzgehause (2) verbunden ist. 

Fleischwolf nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass 

der Antriebsmotor (9), als ein Pneumatikmotor ausgebildet, mit einem 
Prozessrechner (16) in Verbindung steht. 

Fleischwolf nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 

die Austragsschnecke (3) quer, in einer um 90° zur FOrderrichtung versetzten 
Anordnung, einerseits in einer langs geteilten End-Trennlochscheibe (20) und 
andererseits aber das Abforderrohr (4) und einem AufhahmekSrper (28) gelagert 
ist, wobei das Abforderrohr (4) in einem Stutzkorper (27) Aumahme findet, 
welcher seitlich dem Trenn- und Schneidsatzgehause (2) zugeordnet ist. 

Fleischwolf nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 

bei der Anordnung der Austragsschnecke (3) quer zum Trenn- und Schneidsatz 
(1), somit um 90° F6rderrichtung versetzt, die Austragsschnecke (3) in einer langs 
geteilten End-Trennlochscheibe (20) gelagert ist. 

Fleischwolf nach den Anspriichen 1 und 6, dadurch gekennzeichnet, dass 

das Abforderrohr (4) langenmaBig begrenzt ausgefuhrt ist und die Austrags- 
schnecke (3) im Bereich der DurchtrittsSffhungen der End-Trennlochscheiben- 
halften (20) in offener Form, somit Uber die gesamte Wirkbreite der End-Trenn- 
lochscheibe (20) die Rohstoffe/Rohstoffbestandteile aufhehmend, umlauft. 
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Fleischwolf nach den Ansprtichen 1 und 6, dadurch gekennzeichnet, dass 

bei Anordnung der Austragsschnecke (3) quer, und somit in einer um 90° zur 
FSrderrichtung versetzten Anordnung, die Austragsschnecke (3) zwischen dem 
auBeren Umfang der Trennlochscheibe (1 1) und der Innenwandung vom Trenn- 
und Schneidsatzgehfiuse (2) angeordnet ist, wobei die Trennlochscheibe (1 1) und 
deckungsgleich zur Trennlochscheibe (1 1) die Innenwandung des Trenn- und 
Schneidsatzgehauses (2) konkav ausgebildete Aussparungen besitzen, die im 
Betriebszustand des Trenn- und Schneidsatzes (1) die Auflagerung (22) der Aus- 
tragsschnecke (3) ausbilden. 

Fleischwolf nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 

bei Anordnung der Austragsschnecke (3) unter einem Winkel < 90° zur Fdrder- 
richtung des Trenn- und Schneidsatzes (I), die Austragsschnecke (3) zwischen 
der Innenwandung des Trenn- und Schneidsatzgehauses (2) und dem aufiereh 
Umfang vom Messer (12) sowie zwischen der Trennlochscheibe (11) und der 
Lochscheibe (13) angeordnet ist und die Lagerung der Austragsschnecke (3) in 
der Wandung des Trenn- und Schneidsatzgehauses (2) erfolgt. 

Fleischwolf nach einem der Ansprttche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass 

fiber in und am Trenn- und Schneidsatzgehfiuse (2) angeordneten Sensoren eine 
Erfassung der vorherrschenden Betriebsbedingungen erfolgt, welche dem Pro- 
zessrechner (16) zugeleitet und dort verknilpft werden und fiber den Prozessrech- 
ner (16) der Antriebsmotor (9) angesteuert wird, somit eine vom Arbeitsdruck des 
Trenn- und Schneidsatzes (1) unabhfingige Regelung der Austragsschnecke (3) 
erfolgt. 
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IN ARTIKEL 19 (1) GENANNTE ERKLARUNG 



Im schrifllichen Bescheid der intemationalen RecherchebehSrde vom 02.08.2004 wurde 
aufdem Beiblatt zu Punkt ID. ausgeiuhrt, dass der Gegenstand des Patentansprucb.es 1 
nicht klar sei und es wird von der Priifungsstelle der Vorschlag zur Umformulierung der 
Patentansprttche unterbreitet, bei dem sich der Patentanspruch 1 auf einen Fleischwolf 
mit einer Einrichtung zum Trennen und Abfordern von RohstofTen nach deren ZerkJeine- 
rung, bestehend aus als Trennschneidsatzen ausgebildeten Schneidwerkzeugen, wobei 
die Trennschneidsatze, bestehend aus Vorschneider, Lochscheiben und Messern, 
mehrteilig ausgebildet sind, beziehen soli. 

Diesem Oberbegriff sind die Merkmale der Einrichtung, als ein Vorsatzgerat ausgebildet, 
anzuschlieBen. 

Dieser Empfehlung seitens der PrUfungsstelle wurde gefolgt. Die kennzeichnenden 
Merkmale des Anspruches 1 ergeben sich aus den Beschreibungsseiten Seite 8, letzte 
zwei Zeilen, ersten zwei Zeilen der Seite 9, den letzten vier Zeilen der Seite 9 und den 
ersten zwei Zeilen der Seite 10 sowie dem zweiten Absatz der Seite 10. 

Somit erfolgte keine unzulassige Erweiterung. 
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